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Krull: Chinas Eisenhiitten.

[ Zeltachrift ftir
angewandte Chemle,

stellt werden, was iibrigens auch nicht ganz ein-
wandsfrei ist, aber doch brauchbare Krgebnisse
liefert. Diese Bestimmung dauerte bei Verwendung
von Schwefelsiure fast drei Wochen, bei Verwen-
dung von Phosphorpentoxyd linger als zwei
Wochen. Natiirlich muBten die Trockenmittel
wihrend des Versuchs mehrmals erneuert werden.
Dann wurde festgestellt, daB diese Bestimmung mit
derjenigen im Trockenschrank iibereinstimmt, wenn
10 g Hopfen 4 Stunden bei 80° erwirmt werden.
Nun war man in der Lage, die Ermittlung des
Wassergehalts mit dem neuen Wasserbestimmer
durch diejenige im Trockenschrank zu kontrollieren.
Der Hopfen ist so volumings, daff mit den bisher
verwendeten Gefdlen, deren Inhalt 11/, 1 betrigt,
nur 25 g angewendet werden kdnnen. Die hierbei
auftretenden Fehlerprozente vervierfachen sich also,

und damit erlangt man keine geniigende Genauig-

keit. Verwendet man zerrissenen Hopfen, der mit
einer Art Fleischhackmaschine zerkleinert worden
ist, dann lassen sich bequem 50 g verwenden. Herr
Dr. Hinrichs hat hier folgende Methode aus-
gearbeitet : 50 g zerrissener Hopfen werden mit
400 ccm Terpentingl und 100 cem Toluol versetzt
und mit miBiger Flamme eines Bunsenbrenners auf
145—148° erhitzt, wobei die Birne des MeBlgefafes
sich ungefiihr zu 3/, fiillt. Dabei erhielt man mit
einem bestimmten Hopfen folgende Zahlen:

Wasser

%
im Vakuum iiber Phosphorpentoxyd  8,95; 8,80
im Trockenschrank bei 80° 8,82; 8,76

8,8; 8,8; 8.6; 8,8

In einem angefouchteten Hopfen wurden ge-
funden : Nach der neuen Methode 24,6; 24,4; 24,8;
24,8; 24,6; 24,4; 24,69, Wasser.

Im Trockenschrank 24,33; 24,40; 24,33; 24,509/,
Wasser.

Die Ubereinstimmung der nach den verschie-
denen Methoden erhaltenen Werte ist also vdllig
ausreichend.

Es diirfte nicht viel Substanzen geben, welche
den Wert der Destillationsmethode in ein so aufler-
ordentlich giinstiges Licht stellen. Vergegenwirtigt
man sich, dafl die Erhitzung des Hopfens im
Trockenschrank bei 80° in 4 Stunden auch nur eine
empirische Methode ist, dafl die eigentliche ana-
lytische Methode 2—3 Wochen erfordert, vergegen-
wirtigt man sich ferner, dal der Hopfen ein ziemlich
teures Material ist (1 kg davon kostet bei guter Be-
schaffenheit 1 M und mehr), so wird man leicht ein-
sehen, dafl die neue Wasserbestimmungsmethode,
welche von Lajen in knapp 15 Minuten ausgefiihrt
werden kann, fiir den Praktiker von einem erheb-
lichen Werte ist.

10. Von anderen Stoffen, welche nach der
Destillationsmethode unter Zusatz einer indiffe-
renten Fliissigkeit auf ihren Wassergehalt unter-
sucht wurden, ist als einer der wichtigsten, die es
iiberhaupt gibt, die Braunkohle zu nennen. Das Ver-
fahren ist von E. Griife unter Zusatz von Petroleum
oder Solardl ausgearbeitet und in der Zeitschrift
,, Braunkohle“ 1906, 581, veroffentlicht worden.

11. Es liegt nahe, Getreide und andere Kérper
in Flissigkeiten zu erhitzen, welche bei den ange-
wendeten Temperaturen keine Zersetzung zeigen,

die neue Methode gab

und das Wasser durch den Gewichtsverlust zu be-
stimmen. Auch hier wird der Grundgedanke ver-
wertet, das Material nicht direkt in gut leitenden
Gefifen zu erhitzen, sondern es vor dem Anbrennen
durch geeignete Flissigkeiten zu schiitzen; die an-
gewendeten Ole dienen eben als Schutzmittel. Eine
solche Methode hat P. Pctit ausgearbeitet und
dariiber in einer Sitzung auf dem zweiten inter-
nationalen Kongre8 fiir Zucker- und Géarungsindu-
strie berichtets). Die Einzelheiten der Methode sind
aus den Auszugsberichten nicht zu erkennen, so
z. B. nicht ob das angewendete Paraffin fest oder
fliissig ist. Zundchst ist gegen diese Methode einzu-
wenden, daf} Paraffin bei den angewendeten Tem-
peraturen keineswegs ein unverdnderliches Mittel
ist. Viel eher wiirde ich empfehlen, Kérper wie Phe-
nanthren u. dgl., vielleicht auch leicht schmelzbare
Legierungen zu verwenden, welche eine unver-
inderliche Zusammensetzung haben. Abgesehen
von dieser in ihrer GriBe jedenfalls sehr abwechseln-
den Fehlerquelle fehlt der vorliegenden Methode cine
Annehmlichkeit, welche die Destillationsmethode
fiir den Praktiker besonders wertvoll macht. Diese
Annehmlichkeit besteht darin, dafl man ganz ein-
fache Hand- oder Kiichenwagen benutzen kann.
Sobald Wigungsmethoden angewendet werden, ist
sclbst bei einer Substanzmenge von 100 g eine Pra-
zisionswage erforderlich.

Durch eine einfache Rechnung 14Bt sich zeigen,
dafl die Wigungen bei der Methode von Petit
30mal genauer ausgefithrt werden miissen als bei
der Destillationsmethode, wenn der Maximalfehler
in beiden Fillen gleich grofl scin soll.

Zwei weiters Ubelstinde bestehen darin, daB
dem die Temperatur des Ols messenden Thermo-
meter Ol anhaftet, welches in Rechnung gezogen
werden muB, und dafl zum Zwecke der Wigung die
Abkiihlung der heilen Masse abzuwarten ist. Die
erwilhnten 4 Fehlerquellen bilden keine Empfehlung
fiir die vorgeschlagene Methode, und man wird also
wohl vorldufig bei der Destillationsmethode bleiben.

Zum Schlusse gestatte ich mir noch folgende
Bemerkung. Die zahlreichen Stoffe, deren Wasser-
gehalt mit Hilfe der Destillationsmethode be-
stimmt wird, sind von sehr verschiedener Besclhiaf-
fenheit, wie wir gesehen haben. Es ist daher durch-
aus notig, daB jeder Korper nach einer ganz be-
stimmten Methode behandelt wird.

Da nun aber ganze Reihen von Stoffen sich
ghnlich verhalten, so 1afit sich gliicklicherweise
durchfiihren, dall man den Wassergehalt einer sol-
chen Reihe von Stoffen nach ein und derselben
Methode bestimmt. Ich stehe angenblicklich auf dem
Standpunkte, daB man unter etwa 10 verschiedenen
Vorschriften immer eine finden wird, welche fur
irgend einen beliebigen Korper geeignet ist.

Chinas Eisenhiitten.
Von Fr. KrurrL,
(Eingeg. d. 11./4. 1908.)

Das einzige bemerkenswerte Hiittenwerk Chi-
nas, die 1891 vom Gouverncur der Provinz Hupeh

6) Man vgl. Wochenschrift fiir Brauerei I9,
92 (1908).
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unter Beihilfe belgischer Ingenieure gegriindeten
Hanyang Iron and Steel Works in
Hanyang gewinnt, nachdem es 1904 in kapital-
kriftige Hande gekommen ist, unter Verwendung
-amerikanischer, englischer und deutscher Erfah-
rungen und Einrichtungen und nach mehrfachen
VergroBerungen und Umbauten eine gewisse Be-
deutung. Dasselbe liegt in Hanyang an der Ein-
trittestelle des Hanflusses in den YantsefluB in der
Niéhe der Stadt Hankow in der Provinz Hupeh
und ist fiir den Absatz seiner Erzeugnisse durch den
im April bis Oktober fiir alle Seeschiffe und im
‘Winter fiir Schiffe von 3—4 m Tiefgang schiffbaren
YantsefluB mit dem Meere (Shanghai) in bequem-
ster Verbindung, sowie durch die 1200 km lange
Bahnstrecke Hankow-Peking mit Peking verbun-
den, wihrend es andererseits seine Rohmaterialien
in der Nihe hat oder ebenfalls auf dem Wasserwege
billig und bequem beziechen kann. Verhiittet wer-
den besonders die Eisenerze des Tayehbezirkes:
Roteisenstein und Magneteisenstein von 55—689
Eisengehalt unid Brauneisenstein, die etwa 100 km
siidostlich von Hankow sich vorfinden und auf
mehr als 100 Mill. Tonnen geschiitzt werden. Die
Erze werden auf einer 25 km langen, mit deutschen
Schienen und deutschen Betriebsmitteln ausge-
riisteten Normalspurbahn von der Grube zu der
Verladestelle am Yantse beférdert und gelangen
dann auf, durch Dampfer geschleppten Leichtern
den Yantse hinauf zum Hiittenwerke. Mechanische
Ein- und Entladevorrichtungen sind nicht vor-
handen, da fiir diese Arbeiten billige Arbeitskrifte
in Menge vorhanden sind. Der Kalk kommt aus
derselben Gegend, wihrend Kohlen und Koks von
Pinghsiang, das in groferer Entfernung siidlich
von Hankow liegt, beschafft werden miissen. Auf
einer 100 km langen Normalspurbahn werden diese
Materialien, von denen der Koks unter deutscher
Leitung hergestellt wird, zuniichst zu dem Siang-
flusse geschafft, dort von Kulis umgeladen und nun
ebenfalls auf dem Wasserwege den SiangfluB hin-
unter, iiber den den Siangfluf aufnehmenden
Tungtingsee und endlich den YantsefluB abwirts
zur Hiitte beférdert.

Das in der jetzigen Gestalt seit Anfang 1907
wieder im Betriebe stehende Werk hat zwei auf 70
bis 100 t Tagesleistung ausgebaute Ofen fiir Stahl
und GieBereirobeisen und einen aus Deutschland

bezogenen neuen Ofen von 300 t, wihrend ein wei-
terer eben- solcher Ofen im Bau sich befindet. Der
300 t-Ofen hat ein Parrous-Turbinengeblise von
900 cbm/min. Ferner sind seit 1907 im Betriebe :
ein alter basischer Martinofen von 12 t, eine 760er
Block- und SchienenumkehrstraBe mit drei Ge-
risten, eine 350er Feineisentriostrafle und eine
Stabeisenstrafie, ein neues Stahlwerk bestehend
aus drei Martindfen fiir je 30 t, einem gasgeheizten
Mischer fiir 150 t mit Generatoranlage, einer Strip-
peranlage mit Zubehdr (Krane, Pfannen usw.),
drei Umkehrstraflen mit elektrisch angetriebenen
Schleppern und Rollgingen. Der Bau von zwei
weiteren Martinéfen und einem Mischer ist geplant.
Die drei Strallen sind: eine 1100er Blockstrafie zum
Vorwalzen von Blocken und Brammen, eine Grob-
blechstrafle mit zwei Gerlisten fiir 2,5 m Blech-
breite, eine 850er Triger- und Schienenstrafie mit
drei Geriisten.

Ferner sind vorhanden die notigen Tiefofen,
StoBofen, Scheren, Walzendrehbinke usw. usw. Die
Kesselanlage umfaBt 22 Zweiflammrohrkessel von
je 100—105 qm Heizfliche. Das Werk besitzt
aullerdem eine Fabrik feuerfester Steine und Werk-
gtitten verschiedenster Art (GieBerei, Schmiede,
Nieten- und Schraubenfabrik usw.). Die elektrische
Anlage fiir den Betrieb der Krane und sonstigen
Hilfsmaschinen und fiir die Beleuchtung leistet
1400 KW.

Das ausschlieflich von europidischen Inge-
nieuren und Meistern geleitete und mit chinesischen
Arbeitern betriebene Werk lieferte 1905 bis 1907
besonders Giellereiroheisen, Stahleisen und hoch-
prozentiges Spiegeleisen und fand Absatz auf der
Hiitte selbst, in Japan und den chinesischen Hafen-
plitzen; 1907 gingen jedoch auch Schiffsladungen
von Stahleisen und Gieflereiroheisen unmittelbar von
der Hiitte nach der Westkiiste der Vereinigten
Staaten. Auch ein grofler Teil der Schienen der
1200 km langen Bahn Hankow-Peking ist in der
inzwischen abgerissenen Bessemeranlage der Han-
yangwerke hergestellt worden. Fiir 1908 erwartet
man eine bedeutende Produktionssteigerung und
schitzt die Hohe der Stahl- und Walzwerkerzeug-
nisse auf 40000—50000t, bei spiterer volliger
Ausnutzung des dritten Hochofens sogar auf
100000 ¢ jahrlich. (Nach ,,Stahl und Eisen* und
»lron Age*.)
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Verfahren zur Herstellung klarem Marz-Casein-
laeks. (Nr. 200919. KI 22k Vom 13./7.
1907 ab. Max Fehringer in Fiirth i. B.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung klaren

Harz-Caseinlacks, dadurch gekennzeichnet, daf

man alkoholisch-ammoniakalische Harz - Casein-

16sungen einige Zeit unter 0° abkiihlt und die dabei

-entstehende klare Fliissigkeitsschicht von der triiben

Schicht trennt. —

Es gelingt nach dem Verfahren, absolut durch-

sichtige Lacke zu erhalten, die man sonst weder
durch langes Stebenlassen, Filtrieren oder Zusatz
von klirenden Substanzen herstellen konnte. W.
Verfahren zum Hiirten von Teer, Teerprodukten,
Harzen und Harzprodukten. (Nr. 200 524. Kl.
22h. Vom 26./3. 1907 ab. Heinrich Tril-
lich in Minchen.)
Patentanspruch - Verfahren zum Hirten von Teer,
Teerprodukten, Harzen und Harzprodukten, da-
durch gekennzeichnet, dal sie einzeln oder in Mi-
schungen mit gebrauchter Gasreinigungsmasse ge-
kocht werden, welche je nach Bedarf vorher von Cyan
und Ammoniak befreit (,,entblaut*) werden kann. —
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